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GANZSTAHLKUPPLUNG WK-GS

Speziell far verdrehspielfreie Antriebsaufgaben wurde die

WK-GS Ganzstahlkupplung entwickelt, die mittlerweile in 13 ver-
schiedenen Bauformen verfiigbar ist. Als Ubertragungselemente
werden drehsteife Lamellenpakete aus rostfreiem Federbandstahl
eingesetzt. Die WK-GS Kupplung ist in 1- oder 2-Gelenkausfiuh-
rung verflgbar, die angebotenen Spannsatzldsungen ermdéglichen
eine einfache Montage und spielfreie Befestigung der Kupplung
auf den An-/Abtriebselementen.

Besondere Merkmale:

- Splelfreiheit
- Gangstahlausfihrung b160° einsetzbar (ab 80° nur nach

Riicksprache mit unserer technischen Abteilung)

- einfache Montage

- vielseitige Kombinationsméglichkeiten Anmarkungen

- Zwischenhilsen bis 2.400 mm Lange Die nachfolgend genannten Ubertragungswerte gelten unter

folgenden Annahmen:

- Tagliche Betriebsdauer kann bis zu 24 Stunden betragen

- Drehzahlen bis n = 12.000 '/min - Einbaubedingungen der Kupplungen innerhalb der zuldssigen
Verlagerungen

— Betriebstemperatur - 25 bis 160 °C

- Nennmomente bis 36.500 Nm

- Wartungsfreiheit

Leistungsdaten
Kupplungs- Drehzahl Nenn-1)2) Zulassige Verlagerungen3)
grafe Miiak maoment Bauart 1- Gelenk Bauart 2-Gelenk4}
min’ Tin Axial Radial Winkel- Axial Radial Winkel-
Nm +mm mm Grad DKa DKr DKw
+mm mm Grad
WK-GS 40 18 04 - 1 0.8 0,2 2
WK-GS 53
WK-GS 72
WK-GS 89 ‘
WK-GS 118 6.200
WK-G5 142
WIK-GS 163 4.300 2400
WHK-GS 200
WK-GS 238 3.000 6.500 1.7 = 1 34 2 2
WK-G5 295
WK-GS 345 2.000 36.000 13 : 0,5 26 16 1

W Kurzfristig kdnnen Lastspitzen aufgenommen werden, die 1,75 mal hdher liegen als die angegebenen Drehmomente. Sollten diese
Lastspitzen mehr als 6 mal je Stunde anliegen, ist die ndchstgrofiere KupplungsgroBe auszuwahlen, um vorzeitiges Ermidungsverhalten
auszuschliefien.

Bei Anwendungen mit hohen, wiederholt auftretenden Drehmomentspitzen gilt fiir T:
T > Drehmomentspitze bei einseitiger, nicht reversierender Belastung
T > 1,5 x Drehmomentspitze bei reversierender Belastung

2 Bei Verwendung von Innenspannsidtzen (Baufom L/M} sowie von Kupplungen mit Klemmnaben (Bauform N/P) sind Nenndrehmomente
entsprechend nachfolgenden Tabellen auf Seite 12 zu berilicksichtigen.

3 Die zuldssigen maximalen Verlagerungen kénnen nicht gleichzeitig tibertragen werden; bitte kontaktieren Sie hierzu unsere Anwen-
dungstechniker

4 Angegeben sind die zuldssigen Verlagerungen bei der kiirzesten Zwischenhlse (siehe Tab.); bei Iingeren Hiilsen nehmen Sie bitte
Rilcksprache
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Ubertragbare Nenndrehmomente Tyy bei WK-GS Bauform L/M (Innenspannsitze)

{alle Werte in Nm)

Bei der Verwendung von Innenspannsatzen {Ausfihrung L/M)
treten je nach Abmessung des Innendurchmessers verschiedene
Ubertragbare Drehmomente auf, die nachfolgende Tabelle gibt die
jeweiligen Werte der einzelnen Spannsatztypen an. Die genannten

Drehmomentwerte der Spannsétze kdnnen Gber den zuldssigen
Nenndrehmomenten der jeweiligen Kupplung liegen, in diesem
Fall gelten fr die Auslegung der Kupplung die in der Tabelle, Lei-
stungsdaten” {Seite 08) angegebenen Nenndrehmomente.

e [BE mm 11 12 14 15 16 18 19 20
Ty Nm 50 55 90 95 115 130 140 145
2814 D mm 19 20 22 24 25 28 30
Ty Nim 195 200 240 265 275 310 330
3827 De mm 19 20 22 24 25 28 30
il Nm 310 330 360 400 1190 460 500
5337 D mm 24 25 28 30 32 35 38 40 42
Ty Nm 470 490 550 590 700 770 840 830 920
cal4 D mm 32 35 358 40 42 45 48 50
Ty Nm 540 710 780 820 950 1020 1090 1140
De mim 55 60
AL Ty MNim 1250 1370
7237 Dc mm 28 30 32 35 33 40 42 45 48 50 55 60
Ty Nm 1240 1330 14290 1550 1730 1880 1970 21140 2250 2350 2590 2860

Ubertragbare Nenndrehmomente Ty bei WK-GS Bauform N/P (Klemmnabe)

{alle Werte in Nm)

Bau-

magliche Wellendurchmesser {mm)

grofa

8 10 11 12 14 15 18 18 19 20 22 24 25

40 i) 12 12 12

40 12 12

53 50 55 60 70 82 9% 100

72 65 75 90 100 115 140 170 180
89 120 150 180 2190
15

142

*Ts: Schraubenanzugsmoment

Einbauhinweise

Die Kupplungen sind fir waagerechten Einbau ausgelegt; bei
senkrechtem oder schrigem Einbau nehmen Sie hitte Rickspra-
che.Die Kupplungen werden ausschliefllich in vormontiertemn
Zustand geliefert, eine ausfuhrliche Einbau- und Montageanlei-
tung liegt jeder Lieferung bei und kann auch separat angefordert
werden.

Ge-

28 30 32 35 38 40 42 45 45 45 45 60 o0 TS

M4 52

M3 28

M4 52

Me& 17

250 300 350 360 Ma 41

350 420 490 550 €50 790 790 Mio 83

340 380 420 470 500 600 550 750 900 1200 1450 Mio €3
Wartung

Die eingesetzten Lamellenpakete ermaglichen eine gleichma-
Bige Lastverteilung und garantieren Verdrehspielfreiheit durch
besonders enge Fertigungstoleranzen. Durch die Elastitzitat der
Ubertragungselemente wird eine hohe Lebensdauer erreicht, des
Weiteren wird die Ubertragung von Vibrationen gemindert. Es ist
nicht natig, die Kupplungen wiahrend des Betriebes nachzuspan-
nen, zu schmieren oder zu reinigen,
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Bauformen WK-GS

Die Ganzstahlkupplung WK-GS ist in unter-
schiedlichsten Kombinationsmdé&glichkeiten
- abhdngig von der gewiinschten Kupp-

lungsgeometrie - lieferbar. Die Kupplungs-

Kombinationsmaglichkeiten WK-GS

BaugriBe A B E

40
® 53
72
® g9
118
142
168
200
238
295
345

naben kénnen hierbei mit

Yor- bzw. Fertigbohrung mit Nut nach

DIN 6885 und auch mit Innen- bzw. AuBen-
spannsatz geliefert werden. Die Bauformen

* Nur mit Zwischenhiilse 180 mm lang lieferbar

5e1TeE 13

und Kombinationsméglichkeiten der ein-
Zelnen Baugréen entnehmen Sie bitte den
nachfolgenden Tabellen/Abbildungen:

A
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Abmessungen

Abmessungen WK-GS, Bauformen A-F / N-P {(alle MaBle in mm)

Kupp-
lungs-
groBe

40

72

89

18

142

168

200

238

295

345

A

17

245

395

45

55

60

75

20

125

150

290

Al

245

395

45
45
45
45

55
55
55

60
]
60

75
75
75

90

90

125
125
125
160
160

A2

24,5

34,5
385
395

40
45
45
45

55

58
40
80

50
75
75

8
90

104
125

140

29 40

69 53

75 70,5

88 88

104 118

12 1405

13 1655

15 1985

20,8 238

28 295

32,5 345

VB

10

14

15

19

25

30

39

59

79

D1

18*%

22

35

45

60

70

90

110%

120

150

180

max. Bohrung {H7)

D3

18

28*

35

50

60

70

90*

100

130

140

* D1,D3 max. mit Passfedernut entspr. DIN 6385/3
*# Zwischenhiilsen H auf Anfrage bis Gesamtlange 2400 mm

D4 D5

75

90

100

125

155

200

20

30

42

60

60

60

60

25

35

45

640

625

82

98

141

169

205

254

E1

48

o4

77

90.5

114

135

170

180

42

53

67

82

94

108

F1

15

24

24

32

40

47

55

64

81

it b e

10

11

12

14

16

22

26

W

4,5

7.5

10,5

11,5

15
26

43
312
60
100
140
376
70
16 g0
100
140
463
100
140
180
55
100
140
180
633
100
1490
180
71.8
= 140
180
140
3 180
250
200
250
224
= 250
300

19,5

20

VB: Vorbohrung
H:

Hiilsenlange

86.5

98.8

1204

132

163

195

270,8

398

L1

50
60

79
88
110.2
139
179
219
1276
160
170
190
230
1563
210
250
290
175
220
260
300

250
290
330
251,8
320
360
390
430
500
520
570
624
650
700

SEITE 14
L2 L3
725 53
1045 70
1445 110
1845 150
123 26
133 96
153 116
193 156
165 120
205 160
245 200
171 122
211 162
251 202
187 124
227 1064
267 204
244
284 168
286 208
281 &
321 212
391 282
382 -
432 294
476 302
526 352



